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Profil studiéw
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Rodzaj przedmiotu wybieralny
Obowigzuje od naboru 2022
Forma zaje¢,
liczba godzin / rygor, W 8/+, C 22/+, razem: 30 godz., 2 pkt ECTS

razem godz., pkt ECTS

Sposob realizacji zaje¢
(wskaza¢ sposob i liczbe
godzin dla okreslonej formy

Zajecia realizowane stacjonarnie
W 8/+, C 22/+, razem: 30 godz.

zajec)
Nazwa przedmiotu / wymagania wstepne:
Podstawy konstrukcji maszyn 1 / znajomo$¢ podstawowych zasad
Przedmioty projektowania,

wprowadzajgce

Techniki wytwarzania 2 i Technologia obrobki ubytkowej 1 / umiejetnos$é
opracowywania procesow technologicznych z zastosowaniem obrobki
ubytkowej

Semestr / kierunek studiow

VI semestr / mechanika i budowa maszyn / techniki wytwarzania

Autor / Autorzy

dr inz. Krzysztof GRZELAK,

Jednostka organizacyjna
odpowiedzialna za przedmiot

Wydziat Inzynierii Mechanicznej / Instytut Robotéw i Konstrukcji Maszyn

Klasyfikacja i podziat obrabiarek. Gospodarka narzedziowa. Klasyfikacja

Skrécony opis przedmiotu geometryczna elementow  konstrukcyjnych. Ramowe procesy
yopisp technologiczne. Wyznaczanie czasu obrébki. Karty technologiczne i
instruktarzowe.
Wykftady:

Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

1. Technologia maszyn. / 4 godz.

Proces technologiczny Projektowanie procesow technologicznych, karty
technologiczne, karty instruktarzowe.




2. Proces technologiczny / 3 godz.

Projektowanie procesow technologicznych czeéci klasy korpus i koto Zebate.
Charakterystyka i ogolna klasyfikacja. Szlifowanie i gtadkosciowa obrébka
$cierna.

3. Kolokwium zaliczeniowe / 1 / Weryfikacja efektdw uczenia sie.

Cwiczenia:
1. Ramowe procesy technologiczne czesci klasy korpus odlewany. / 2 godz.
2. Projekt procesu technologicznego czesci klasy korpus odlewany / 2 godz.

3. Opracowanie karty technologicznej czesci klasy korpus odlewany / 2 godz.
4. Opracowanie kart instruktazowych czesci klasy korpus odlewany
w zakresie obrobki powierzchni ptaskich / 2 godz.

5. Opracowanie kart instruktazowych czesci klasy korpus odlewany
w zakresie obrobki otworéw wspofosiowych / 2 godz.

6. Opracowanie kart instruktazowych czesci klasy korpus odlewany
w zakresie obrobki geometrii pomocniczych / 2 godz.

7. Ramowe procesy technologiczne czesci klasy kofo zebate. / 2 godz.

8. Projekt procesu technologicznego czesci klasy kofo zebate walcowe
/2 godz.

9. Opracowanie kart instruktazowych cze$ci klasy kofo zebate walcowe
w zakresie obrobki uzebienia / 2 godz.

10. Opracowanie kart instruktazowych cze$ci klasy kofo zebate walcowe
w zakresie obrobki geometrii pomocniczych / 2 godz.

11. Zaliczenie ¢wiczen / 2 godz.
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Efekty uczenia sie

W1 / Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie projektowania proceséw
technologicznych./ K_ W12

W2 / Ma uporzgdkowang wiedze w zakresie okre$lania podstawowych
wielkosci towarzyszgcych procesom obrobki ubytkowej/ K_W18

U1 / Potrafi okresli¢ etapy realizacji procesu technologicznego obrobki
podstawowych czesci maszyn/ K_U09

U2 / Potrafi opracowac karty instruktazowe procesu obrobki skrawaniem
elementow typowych klas czesci/ K_U12

U3 / Potrafi dokonaé doboru parametrow procesu obrobki skrawaniem/
K U16 .




K1 / Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci
oraz uUznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemow
poznawczych i praktycznych a takze zasiegania opinii ekspertow w
przypadku trudnos$ci z samodzielnym rozwigzywaniem problemu./ K_K01

Metody i kryteria oceniania
(sposo6b sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych efektow
uczenia sig)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Wyklad zaliczany jest na podstawie oceny z kolokwium, a ocena koricowa
uwzglednia ocene z ¢wiczen audytoryjnych. Cwiczenia audytoryjne zaliczane
sg ha podstawie projektow technologicznych czesci klasy korpus i koto
zebate.

Osiggnigcie efektow W1 i W2 - w ramach prac etapowych na ¢wiczeniach
audytoryjnych.

Osiggnigcie efektow U1, U2 i U3 — w ramach prac etapowych na
¢wiczeniach audytoryjnych

Osiggnigcie efektu K1 — weryfikowane jest na podstawie wypowiedzi
studentéw podczas zajec.

Oceny osiggniecia zaktadanych efektéw uczenia sie:

Ocene bardzo dobrag otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 81-90%.

Ocene dobra otfrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia sie
na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktory osiqgnaf zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng ofrzymuje student, ktory osiggnagt zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie rownym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywnos¢ / obcigzenie studenta w godz.

1. Udziat w wyktadach / 8

. Udziat w laboratoriach / 0

. Udziat w ¢wiczeniach / 22

. Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktaddw / 4
. Samodzielne przygotowanie do laboratoriéw / 0
. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczeri / 11

. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0
. Realizacja projektu / 0

10. Udziat w konsultacjach / 6

11. Przygotowanie do egzaminu /0

12. Przygotowanie do zaliczenia / 10

13. Udziat w egzaminie / 0

O©C NN WDN

Sumaryczne obcigzenie praca studenta: 61 godz./ 2,0 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10+13): 36 godz./ 1,5 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa: 45 godz. / 1,5 ECTS




